銑床自動檢查表
系所名稱:          實驗室名稱:              實驗室編號:               
檢查日期：     年     月     日
	項目
	檢查項目

(包括有關之工作流程圖及機械設備結構圖)
	檢查方法
	檢查結果
	備註

	
	
	
	正常
	異常
	

	工件夾具(虎鉗)
	操縱自如夾持穩固
	
	
	
	

	離合器及手煞車桿
	操作靈敏及動作正常
	
	
	
	

	飛輪及軸承
	運動良好無噪音及震動現象
	
	
	
	

	床軌三軸相移動員
	潤滑良好操作無阻滯
	
	
	
	

	傳動皮帶
	皮帶是否無損鬆緊適當.
	
	
	
	

	刀具
	周圍無擦紋及磨損現象
	
	
	
	

	中心軸Z相移動
	潤滑良好操作無阻滯
	
	
	
	

	各齒輪組
	潤滑良好無噪音滑齒現象
	
	
	
	

	潤滑油孔及油路
	油路暢通無阻塞之情形
	
	
	
	

	各部固定螺栓
	無鬆動或短缺
	
	
	
	

	床架及各軸承
	潔淨無污髒現象
	
	
	
	

	驅動馬達
	啟動無震動異音過熱漏電等
	
	
	
	

	馬達底座螺栓
	螺栓齊全且無鬆動情形
	
	
	
	

	電器開關及插座
	接觸良好且無漏電情形
	
	
	
	

	各電路及接頭
	線路無破損接頭固定緊密
	
	
	
	

	控制盤或操作箱
	保險絲及清潔情況良好
	
	
	
	

	接地裝置
	裝接情況極為正常
	
	
	
	

	各種儀表
	指針搖擺正常
	
	
	
	

	其他
	1. 設備通風及照明是否良好
	
	
	
	

	
	2. (非合格操作人員禁止操作)須標示清晰
	
	
	
	

	
	3. 年度檢查在有效日期內，合格證有標於明顯處
	
	
	
	

	備註
	1. 本表格僅供參考，各單位使用時請視需要調整。。

2. 檢查結果:正常o，有必要加以特別保養△，異常須送修或改善×，若有異常狀況請註明擬採取之改善措施。

3. 每月10日前實施。

	工作場所負責人：

(實驗室指導老師、用人單位主管、計畫主持人)
	檢點人員：
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